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MALOWANIE WEWNETRZNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i od-
bioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentoéw przetargowych przy zlecaniu i realiza-
cji robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t w czasie re-
montu wymienionego w punkcie 1.1. i obejmujg pomalowanie $cian i sufitbw w remontowa-
nych pomieszczeniach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Srodek do gruntowania — ptyn stosowany na powierzchniach chtonnych, ktéry po wy-
schnigciu zmniejsza ich zdolnosci absorpcyjne.

1.4.2. Wykonczenie — ostateczne pokrycie i obrébka powierzchni wraz z ich krawedziami
przeciecia.

1.4.3. Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli
obiekty budowlane i przenosi obcigzenia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST B-0-01.01.00 ,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. OgdIne wymagania

Wszystkie zakupione przez wykonawce materiaty powinny byé wyraznie i trwale oznakowane
oraz zaopatrzone przez dostawce lub producenta w aktuaine $wiadectwo kontroli lub atest.
Uzyte farby, rozpuszczalniki, itp., muszg odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm pan-
stwowych lub $wiadectwom dopuszczenia ich do stosowania w budownictwie. Woda uzywa-
na do rozcienczania farb emulsyjnych powinna odpowiadaé normie PN—75/C—04630. inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ odpowiednim normom pan-
stwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci producenta oraz
zgodne z zakresem ich stosowania.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogoine

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nie-
korzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robét, jak takze
przy wykonywaniu czynno$ci pomochniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp.

3.2. Narzedzia i sprzet do robdt malarskich

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet uzywany w robotach ma-
larskich:

— wiadro malarskie, szpachla malarska
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- pedzel tawkowiec, pedzel ptaski, pedzel okragly, pgdzel katowy,

- watek, ggbka, folia malarska

- nozyczki malarskie, néz pistoletowy malarski, uchwyt malarski do puszek
4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczgce transportu

4.2 Podczas transportu materiatdw nalezy zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem, uszkodze-
niem, wptywami atmosferycznymi, zaleca sie uzycie samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W przypadku duzych ilosci zaleca sie przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

4.3 Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych przed opadami i ujemnymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoéline

5.2. Warunki przystapienia do robét malarskich

Malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

- wyschnieciu podioza i miejsc reperowanych,

- osadzeniu i dopasowaniu stolarki,

- zakoficzeniu robét instalacyjnych, sanitarnych, elektrycznych,
- wykonaniu posadzek z tworzyw mineralnych

- dokiadnym sprzatnieciu pomieszczen

jednak przed:

- osadzeniem zewnetrznego osprzetu elektrycznego

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnig przeznaczo-
ng do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nastgpnie
nalezy powierzchnie zagruntowac.

Wilgotno$é powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi po-
winna byé nie wigksza, niz 4% masy. Drewno, sklejka, plyty piléniowe twarde powinny miec
wilgotno$¢ nie wiekszg niz 12%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

- wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem
do malowania przez wypetnienie zaprawa uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z po-
wierzchnig tynku,

- tynki gipsowe nie moga stanowi¢ podioza w przypadku malowania farbami krzemianowymi,
a przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ odpowiednio zaimpregnowane,

- przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanie-
czyszczenh mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sig ziaren piasku, a w przypadku
tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lup pylace; sie starej powioki
malarskiej,

- po oczyszczeni tynk nie powinien byé rozmigkczony (np. gipsowy).
5.3. Wykonywanie robét malarskich
5.3.1. Malowanie farbami emulsyjnymi
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1) Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny byé bez smug, przeswitéw,
plam

i sladow pedzla. Nie dopuszcza sig obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki
od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpo-
wiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna $cieraé sie przy
pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajacych grudek pigmentu i wypetniaczy.

2) Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawieraé substanciji szko-
dliwych dla zdrowia.

3) Barwy powtok powinny by¢ jednolite i réownomierne, bez smug i plam oraz byé¢ zgodne z
wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawca a Inwestorem.

4) W pomieszczeniach o duzym statym zawilgoceniu dopuszcza sie wytgcznie powtoki klejo-
we na spoiwie klejowym z dodatkiem Srodkéw przeciwplesniowych.

5) Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych
(z wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i ma szorowanie, a takze emulgacje.

Powinny on dawa¢ aksamitno — matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogéine zasady kontroli jako$ci robét

W czasie wykonywania robét malarskich powinna byé¢ prowadzona kontrola miedzyfazowa
dotyczaca:

- sprawdzenia jakosci materiatéw malarskich,

- sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,

- sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynkow,

- sprawdzenia jako$ci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich,
- sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

Zbadanie jako$ci materiatéw i podfozy powinno by¢ dokonywane w sposéb okreslony nor-
mami parnstwowymi (PN lub BN). W razie braku norm kontrola moze byé dokonana w sposéb
okreslony $wiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materiatéw, a w przypadku ich
braku w instrukcjach producentéw uzgodnionych z wiaciwg jednostka naukowo — badaw-
czg. Badanie jako$ci materiatow i podtozy powinno by¢ potwierdzone protokotami lub wpi-
sem do dziennika budowy.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogélne zasady odbioru robét

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakohczeniu ich wykonania w
nastepujgcych terminach:

— powtok z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach,

— powtok z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz
lakieréw i emalii — nie wczeséniej niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza nie nizszej niz 65%.

7.2. Odbiér koricowy robot malarskich
Odbior robét malarskich obejmuje badania wymienione w ponizszych punktach:
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1) Sprawdzenie réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pig-
mentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajgcych ptatkow powto-
ki, widocznych $ladéw pedzla, itp., w stopniu kwalifikujacym odbierang powierzchnie malo-
wania do powilok o dobrej jakosci wykonania.

2) Sprawdzenie zgodnosci barwy powloki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w swietle roz-
proszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwa wzorca, ktory w przypadku nakia-
dania powlok bez podktadu wyréwnawczego powinien by¢ wykonany na takim samym pod-
tozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.

3) Sprawdzenie potysku nalezy wykona¢ przez ogledziny powtoki w $wietle rozproszonym.
Rodzaj potysku powinien by¢ okreslany:

- przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w $wietle odbitym,

- przy powtokach pétmatowych — polysk pétmatowy, tj. odpow. potyskowi skorupki kurzego
jaja.

4) Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka koloru kontrastowego. Powioka jest
odporna na wycieranie jesli na szmatce nie wystepujg $lady farby.

5) Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie¢ metodg uproszczong — przez
zarysowanie powloki w kilku miejscach paznokciem. Powltoka jest odporna na zarysowanie
jesli po wykonaniu préby nie wystapig na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym.

6) Sprawdzenie odpornoéci na uderzenie, grubosci powtok, elastycznosci nalezy wykonac
zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowe;.

7) Sprawdzenie twardoéci powlok metoda uproszczong polega na lekkim przesunieciu po
powierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego migkkiego piaskowca szydtowiec-
kiego.

Powtoka jest dostatecznie twarda, jesli po wykonaniu préby nie wystgpig na niej rysy wi-
doczne okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 m.

8) Badanie przyczepnosci powioki do tynku lub betonu bez podktadu wyrownawczego nalezy
wykonywacé przez prébe odrywania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

9) Badanie przyczepnoséci powtok do podktadow wyréwnawczych nalezy przeprowadzi¢
przez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacigé¢ w odstepach co 1 cm, a na-
stepnie przez zaklejanie nacie¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomoca
gumy arabskiej; po uptywie trzech dni pasek nalezy zerwaé; powtoka ma dobrg przyczep-
noé¢, jesli zerwanie nastepuje w spoinie kiejowej lub w podktadzie,

10) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda polega na zwilzeniu badanej powierzchni
przez kilkakrotne potarcie mokra, miekka szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powloka jest
odporna na zmywanie woda, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostang $lady farby oraz
gdy po wyschnigeciu zmytej powierzchni powtoki nie wystgpia na niej smugi, plamy albo
zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddawanej probie. Przy powto-
kach matowych dopuszcza sie nieznaczny polysk a przy pétmatowych dopuszcza sig nie-
znaczne powiekszenie potysku.

11) Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozciericzalnych na-
lezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami

7.3. Ocena jakosci malowania

Jezeli badania przewidziane w pkt. 8 dadza wynik dodatni, to roboty malarskie mozna uznac
za prawidiowo wykonane.
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Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych rob6t malar-
skich albo tylko zakwestionowang ich cze$¢ uznaé za nie odpowiadajgce wymaganiom. W
tym przypadku komisja przeprowadzajaca odbiér powinna ustali¢, czy nalezy:

— catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazaé usu-
nigcie powloki i powtérne prawidtowe ich wykonanie,

— poprawi¢ wykonanie niewtasciwej roboty dla doprowadzenia ich zgodnos$ci z wymaganiami
i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sig ich usuniecie w sposéb
nastepujacy:
— przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarska,

- $lady pedzia na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materiatem $ciernym i powtérnie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska,

- matowe plamy na powierzchni powloki nalezy zlikwidowaé¢ przez powtérne naniesienie po-
wioki malarskiej,

— odspojenie sig, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki, sfaldowanie powtoki — nalezy
oczyscic powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod
malowanie i doktadnie nanie$¢ cienkg warstwe powtoki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

2. PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi
farbami emulsyjnymi.

3. PN-70/B—10100. Roboty tynkowe. Tynki zwyklte. Wymagania i badania przy odbiorze.
4. PN-62/C-81502. Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.
5. BN-84/6117-05. Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

6. BN-77/6701-04. Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwa-
tosci barwy metoda przys$pieszona.

OKLADZINY SCIAN | POSADZEK
1. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
oraz odbioru robot oktadzinowych z plytek ceramicznych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t .

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej SST mogg mie¢ miejsce tylko w przypad-
kach matych, prostych robét i konstrukeji drugorzednych, o niewielkim znaczeniu, dla ktérych

istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wy-
konania na podstawie doSwiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wyko-
nanie:
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pokrycie podtég plytkami stanowigcymi wierzchni element warstw podtogowych,

pokrycie cian ptytkami stanowigcymi warstwe ochronng i ksztattujgcg forme architektonicz-
ng oktadanych elementow.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatow, wyma-
gan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych oraz ich
odbiory.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robot

1.5.1 Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢ z
ST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.5.2 Wykonawca robdt powinien przed wykonaniem zaméwienia dokonac wizji lokalnej w
budynku, w celu sprawdzenia warunkéw techniczno- organizacyjnych ich realizacji.

1.5.3 Dostawa materiatéow niezbednych do zrealizowania zadania powinna nastgpowac

sukcesywnie, w miare postepu robét, tak aby dostarczone materiaty byty wbudowywane na
biezgco, poniewaz Inwestor nie zapewnia zaplecza magazynowego wewnatrz obiektu.

1.5.4.Roboty bedg wykonywane w budynku zamieszkatym dlatego tez nalezy dotozy¢ szcze-
gélnych staran w celu przestrzegania przepiséw BHP w miejscach prowadzonych prac i ich
otoczeniu, tak, aby nie stwarza¢ zagrozenia wypadkowego.

1.5.5 W przypadku uzycia materiatéw tatwopalnych nalezy bezwzglednie przestrzegac prze-
piséw przeciwpozarowych i BHP dotyczacych pracy z materiatami tatwopalnymi i wybucho-
wymi oraz szkodliwymi dla zdrowia.

1.5 Dokumentacja robét
1.5.1 Dokumentacje robét stanowia:

- Aprobaty techniczne , certyfikaty lub deklaracje $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budow-
lane z 7 lipca 1994r.( Dz. U. z 2000r. nr 108, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami).

2. Materiaty

2.1 Materiaty stosowane do wykonania robot powinny mie¢ niezbgdne dokumenty dopusz-
czajgce je do stosowania w budownictwie.

2.2 Rodzaje materiatéw

2.2.1 Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaga-
niom zawartym w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2 Plyty i ptytki ceramiczne
Powinny one odpowiadaé nastepujacym normom:

PN-EN 176:1996- Ptyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wod-
nej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997- Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998- Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B IIb.

PN-EN 159:1996- Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B .
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2.2.3 Kompozycije klejowe i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejowe i zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania PNEN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

2.2.4 Materialy pomocnicze

Do nich zaliczamy materiaty :

listwy wykonczeniowe- flizowki

srodki ochrony i konserwac;ji ptytek i spoin
preparaty gruntujgce podioze

2.2.5 Do przygotowania kompozycji klejacych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do beto-
néw i zapraw”. Bez badarn laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3 Wymagania szczegotowe wyktadzin i oktadzin :
- wykiadzina z plytek ceramicznych ( gres)

- przeznaczone do stosowania w obiektach o bardzo intensywnym natezeniu ruchu klasa
$cieralnosci /twardo$¢ min 4.

3. Sprzet

3.1 Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

3.2 Sprzet do robot oktadzinowych:

- szczotki wlosiane i druciane do czyszczenia powierzchni
- szpachle i pace (gtadkie i zabkowane)

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek
- poziomnice, faty do kontroli rownosci powierzchni

— pace gumowe, ggbki

— podreczny sprzet elektryczny ( mieszarka, zgrzewarka itp.)
4. Transport

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu

4.2 Podczas transportu materiatdw nalezy zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem, uszkodze-
niem, wptywami atmosferycznymi, zaleca sie uzycie samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W przypadku duzych iloSci zaleca sig przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku urzadzen mechanicznych.

4.3 Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach za-
mknietych przed opadami i ujemnymi temperaturami.

5 Wykonanie robot

5.1 Ogéine zasady wykonywania rob6t

5.2 Warunki przystapienia do robét

1) przed rozpoczeciem robét nalezy zakonczyé :

wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem naprawy podtozy, warstw konstrukcyjnych i izola-
cji

roboty instalacyjne
roboty naprawcze- bruzdy, kanaty i przebicia
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2) roboty nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5 C i temperatura ta powinna
utrzymywacé sie w ciggu catej doby,

3) wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed na-
stonecznieniem i przewiewem.

5.3 Wykonanie oktadzin

5.3.1 Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
§ciany betonowe

otynkowane sciany murowane

ptyty gipsowo- kartonowe

Przed rozpoczeciem do robét nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania podtoza. Po-
wierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigé, ubytkow, czysta, po-
zbawiona resztek starych powtok, odpylona, trwata, zagruntowana $rodkiem penetrujacym.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku ich wystapienia nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg ce-
mentowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujgce wyma-
gania:

odchylenie powierzchni podtoza od ptaszczyzny oraz krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dlugoéci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3
na dtugosci taty,

odchylenie powierzchni podtoza od pionu nie moze by¢ wigksze niz 4mm na wysokosci
kondygnac;ji

odchylenie powierzchni podioza od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na
Tim.

Dopuszcza sie klejenia ptytek na starych, trwale zwigzanych oktadzinach przy zastosowaniu
srodkéw przeznaczonych do mocowania okfadzin na trudnych podtozach.

5.4.2 Wykonanie oktadzin
Przy pracy nalezy stosowac¢ sie do uwag zawartych niniejszej SST.

Grubosé warstwy klejacej, w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielko-
&ci plytek, powinna wynosi¢ $rednio 4-6mm. W trakcie ukiadania ptytek nalezy mocowac li-
stwy wykonczeniowe oraz inne elementy (drzwiczki rewizyjne itp.).

Cokoty z cietych ptytek gres -posadzkowych .

6. Kontrola jakosci robodt

6.1 Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

6.2 Kontroli wykonania podlegaé bedzie:

- staranno$é wykonania robét rozbiérkowych starych warstw posadzkowych i oktadzin

- roboty ulegajace zakryciu ( naprawcze, gruntowanie, wykonanie wylewek, izolacji przeciw-
wilgociowych)

- wyglad wizualny podktadu, réwnos¢ , spadki, prostolinijnos¢ krawedzi
Wyniki ogledzin powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru

6.3 Badanie w trakcie robé6t



Zatacznik nr 2 — do Umowy Nr U/ [ET/2024
Specyfikacja techniczna

Strona 10 z 11

Polegac one beda na sprawdzeniu zgodnosci wykonania wykfadzin i oktadzin z ustaleniami i
SST, a w szczegoinosci dotyczy¢ beda technologii robét, rodzaju i grubosci kompozyciji kle-
jowej oraz innych robét zanikajacych.

W przypadku uwag lub niezgodno$ci Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy
podtoza, ewentualnie nalezy podtoze wykonaé ponownie.

8 Odbiér robot
8.1 Ogdlne zasady odbioru robét.

W toku odbioru komisja zapozna si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi badania
zgodnie z wytycznymi SST oraz dokona oceny wizualne;.

Roboty zostang odebrane jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostar-
czone dokumenty sg kompletne pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny nalezy przyjgé jedno z nastepujacych
rozwiazan:;

jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykiadzine lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do
odbioru

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wykta-
dziny lub oktadziny, Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, Wykonawca zobowigzany jest
do usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonania i ponownego ich zgto-
szenia do odbioru .

8.2 Wymagania i tolerancje podlegajace odbiorowi dotyczace oktadziny:

cata powierzchnia powinna miec jednakowsg barwe zgodng ze wzorcem, powinna byé wy-
petniona klejem,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie moze by¢ wiek-
sze nhiz 2mm na dtugosci 2m

odchylenie powierzchni od pionu nie moze by¢ wigksze niz 2mm na diugosci 2m
spoiny muszg by¢ wypetnione catkowicie zaprawg na catej dtugosci

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno przekracza¢ 2mm na dtugosci
1m i 3mm na catej dlugosci oktadziny

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i in-
strukcjg producenta

9. Przepisy zwigzane

PN-1SO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowa-
nie.

PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wia-
§ciwosci i znakowanie.

PN-EN 176:1996- Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997- Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci wodne;
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998- Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
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6%<E<10%. Grupa B lIb.

PN-EN 159:1996- Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
Wodnej E>10%. Grupa B Il

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg. Skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastryko-
wych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13818:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia
PN- 88/ B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

Warszawa, dn. ................ ..2024 r.

ZAMAWIAJACY WYKONAWCA
1 1.
2.







